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Generalidades

 Hay factores que pueden limitar la
produccion, entre estos:

* La variacion de los precios
Infernacionales.

e Las condiciones climdticas de cada
pais productor.

* Y la menor de disponibilidad de mano
de obra.




Mecanizacion Agricola

* Facllita y reduce el tfrabajo pesado
 Alivia la falta de mano de obro

 Mejora |la productividad y oportunidad de las
operaciones agricolas

* Mejora el uso eficiente de |los recursos

« Contribuye a la readlizacion de las labores en lo
época programada

Fuente: https://www.fao.org



Sistema de Manejo de Tejido —SMT-

Es cuando de manera ordenada y sistemadtica se
interviene, con podar o cortar ano tras ano la misma
cantidad de plantas en una empresa cafetalera.

La poda planifica y estabiliza, la produccidn de
ramas nuevas que es donde se produce la fruta que

vendemaos.
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Importancia del SMT

El SMT es la esencia del negocio del café, porque con base en él, se
determinan los ingreso y egresos de la empresa cafetalera.

Ingresos - egresos = ulilidades

Indices de mano de obra:
Jornales/mz para toda las actividades agricolas = 23 (32 jornales/ha)
Jornales para Manejo de Tejido = 2
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Validacion del uso de herramientas de poda

En este estudio se evaluaron los rendimientos de las siguientes
herramienta para mecanizacion en las labores de SMT en el

cultivo de café:

Machete recortado o Cuta:

 Fabricado de acero

« ES recomendado para
cortar tallos gruesos

* Tiene una hoja de 16" de E—
longitud
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Moto chapeadora con
adaptacion de disco

Disco adaptado de 22 cm de
diametro.

El disco cuenta con 60 dientes.

Cedicafé, Anacafé (2023).
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Sierra, Serruchin o Cola de Zorro

 Es fabricada con acero.

« Posee una hoja curvada
para permitir cortes rapidos

« Es la herramienta mas
utilizada en todo el parqgue
cafetalero del pais.

Cedicafé, Anacafé (2023)
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Motosierra de Espada

« Sierra motorizada de

cadena.
- De 14" de longitud
para una mejor

manipulacion
 Motor de 2 tiempos.

* |a cadena requiere uso
de aceite adicional y
afilado recurrente.

Cedicafé, Anacafé (2023). Q
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Rendimiento vutilizando machete recortado o cuta:

Rendimiento del operador en 6 horas efectivas
Rendimiento en
jornales/hao
Cuta (Machete recortado) 9

Herramienta
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Costos utilizando Cuta

Costos por ha en la poda a 50 cm en blogue con cuta

Area Equipo Mano de obra Total
Jornales V/Q. Quetzales
1 ha Machete (cutaq) % Q.106.55 Q. 951.49
Cedicafé, Anacafé (2023). gegb%\% @
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Recomendaciones del uso de la Cvuta:

 Mantener la herramienta con el filo adecuado
para gue no disminuyan los rendimientos (corte
adecuado sin dejar dano en los tallos).

El mango de la herramienta debe estar en
optimas condiciones para no causar dano al
operario

* El operario debe estar familiarizado con los
frabajos de poda y uso de esta herramienta.
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Moto chapeadora con adaptacion de disco
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Rendimiento utilizando la moto chapeadora con
adaptacion de disco

Rendimiento del operador en 6 horas efectivas

Rendimiento en
jornales/ha

Moto-podadora 1.23

Herramienta
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Costos - moto chapeadora con adaptacion de
disco

COSTOS POR HA EN LA PODA EN BLOQUE CON MOTO PODADORA DE DISCO

Area Equipo Combustible Lubricantes Depreciacion Mano de obra Total
gal V/Q. L V/Q Disco EqQuipo Jornales V/Q. Quetzales
1ha MOIOPOAAGOr 03 Qa196 002 586 Q1327 Q2356 123 Q131.06 Q21571
GRESO 4
Sy @
Cedicafeé, Anacafé (2023). 91 b & ANACAFE
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Recomendaciones del uso de la moto chapeadora
con adaptacion de disco

« Capacitacion del operario.

 Mantenimiento del equipo de acuerdo a las especificaciones del
fabricante.

o Utllizar gasolina regular en mezcla con aceite de 2 tiempos en |a
relacion de 3.785 Litros de gasolina por 0.125 Litros de aceite de 2
tliempos.

« Los operarios deben de utilizar el equipo de proteccion adecuado.
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Rendimiento utilizando serruchin

SMT Ciclo de 3 anos por surco
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Rendimiento utilizando serruchin

Rendimiento promedio de 14 sitios, utilizando serruchin por 7 h

efectivas
Herramienta Rendimiento en Costo / Ha (promedio de
jornales/ha 14 sitios estudiados)
Serruchin 4.76 Q742.32

LRESO
Cedicafé, Anacafé (2023). 3 b T @

o v .
v Q- ANACAFE
A"CU\_“‘)

AAAAAAAAA



Recomendaciones

« Tomar en cuenta el tiempo de vida util de la herramienta.

* Para el buen rendimiento del operario y funcionamiento correcto de
la herramienta, asegurarse que esta ultima mantenga el filo

adecuado.
* La herramienta debe operarla personal previomente capacitado.

» Asegurarse que el mango de la herramienta se encuentre en buenas
condiciones.

Cedicafé, Anacafé (2023). L ANACAFE



Rendimiento utilizando la Motosierra

SMT Ciclo de 3 afios por surco con motosierra
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Rendimiento en labores de SMT utilizando la Motosierra

Rendimiento promedio de 14 sitios, utilizando motosierra por 6 horas efectivas

Herramienta Depreciacion equipo / Ha Rendimiento en Costo / Ha (promedio de
(promedio) jornales/ha 14 sitios estudiados)
Motosierr
i 18.79 1.88 Q338.93

Cedicafé, Anacafé (2023).



Recomendaciones

« Capacitacion del operario.
 Mantenimiento del equipo de acuerdo a las especificaciones del fabricante.

« Utilizar gasolina regular en mezcla con aceite de 2 tiempos en la relacion de 3.785
Litros de gasolina por 0.125 Litros de aceite de 2 tiempos.

« Los operarios deben de utilizar el equipo de proteccion adecuado.

« El operario debe realizar los cortes en un dngulo y direccidon para que el material
podado no obstaculice la labor.

« Considerar a cada 2 horas de trabagjo, un periodo de 45 a 60 minutos de
descanso para evitar sobrecalentamiento de la maquina.

« Observar que el depdsito del lubricante de la cadena no se vacie para evitar
danos en la espada de la maqguina.

« Mantener una aceleracion constante al momento del corte y desacelerar en el

traslado a un nuevo surco.
eca‘lesoo@
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RESUMEN

HERRAMIENTAS DE PODA

. Rendimiento
Herramienta Jornales/ha (Q/ha)

Cuta (7 h efectivas de trabajo,
durante 10 dias consecutivos, bajo las 9 951.49
mismas condiciones de estudio)

Moto chapeadora con adaptacion de disco (6
h efectivas de trabajo durante 10

dias consecutivos, bajo las mismas
condiciones de estudio)

1.23 215.71

Serruchin (cdlculo realizado para 7 h
efectivas de trabajo, con base a los datos 4.76
de 14 sitios estudiados)

742.32 (promedio de 14 sitios
estudiados)

Motosierra (calculo realizado para 6
h efectivas de trabajo, con base a los 1.88
datos de 14 sitios estudiados)

338.93 (Promedio de 14 sitios
estudiades)
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ASPECTOS ACONSIDERAR PARAMEJORARLOS
RENDIMIENTOS

« Operarios capacitados.
« Adecuado mantenimiento de las herramientas.
« Las dreas a podar fienen que estar libres de malezas.

« En dreas con pronunciada pendiente seleccionar la
herramienta adecuada.

« Respetar el ciclo de manejo para evitar que el grosor de los
ejes se incremente y reduzcan el rendimiento.

« NUmero de ejes por planta.
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